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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft wafcrige, lufttrocknende wasserabstoftende 
Zusammensetzungen, die Substraten wie Holz u.a. celiulosehaltigen 
Materialien, Textilien, Mauerwerken und Beton eine verbesserte Lang- 
zeit-WasserabstofSung verleihea Die Zusammensetzungen sind ebenso 
verwendbar, um pulverformigen Stoffen, wie beispielsweise Calcium- 
carbonat, oder auch Druckfarben, Haftmassen, Leder und Oberfla- 
chenbeschichtungen auf Wasserbasis wasserabstoJSende Eigenschaften 
zu verleihen. 

Es sind viele Beschichtungszusammensetzungen auf organischer 
Losemittelbasis entwickelt worden, die gute wasserabstoJSende Eigen- 
schaften haben; aber die Verwendung von organischen Losemitteln ist 
mittlerweile der Anla£ fur Bedenken hinsichtlich Umweltschutz und 
Gesundheit. Ein in Wasser dispergierbares wasserabstofcendes System, 
das den fliichtigen organischen Anteil auf ein Minimum reduziert, 
ohne dabei die wasserabstofcenden Eigenschaften zu beeinflussen, ist 
sehr erwunscht. 

Wafcrige wasserabsto!3ende Systeme, d.h. Systeme die in Wasser dis- 
pergierbar sind, sind bereits bekannt. Die GB-PS 2 168 394 beschreibt 
in Wasser dispergierbare Zusammensetzungen, die zur Herstellung 
von wafcrigen wasserabstofcenden Systemen verwendet werden und 
die ein gesattigtes Kohlenwasserstoffwachs mindestens ein ollosliches 
Metallsalz einer organischen Carbonsaure, mindestens einen oberfla- 
chenaktiven Stoff und mindestens ein Kohlenwasserstofflosemittel. 

Die Zusammensetzungen konnen mit Wasser gemischt oder verdunnt 
werden, um die gewunschten wafaigen wasserabstofcenden Systeme 
zu bilden. 



Die Aufgabe wird erfindungsgemafc durch die Bereitstellung einer 
nach dem Trocknen wasserabstoftenden wafirigen Zubereitung gelost, 
die das Produkt der Umsetzung einer oder mehrerer 3 bis 22 Kohlen- 
stoffatome enthaltenden Fettsaure(n) mit einem polyfunktioneilen 
aromatischen oder aliphatischen Amin oder substituierten Amin mit 2 
bis 25 KohlenstofFatomen und anschliefcend mit einem wasserloslichen 
Metallkomplex-Vernetzungsmittel beinhaltet, das ein oder mehrere 
Metalle aus den Gruppen la, Ha, ma, IVa und der ersten und zweiten 
Reihe der Ubergangsmetalle des Periodensystems Elemente enthalt. 

In einer besonderen Ausfuhrungsform der Erfindung bewirkt die 
Gegenwart eines wafirigen Acrylpolymers die Stabilitat der Komplex- 
zusammensetzungen wie auch eine verbesserte WasserabstolSung 
durch zusatziiche Vernetzung und moglicherweise eine gewisse 
Filmbildung, wenn grofcere Mengen verwendet werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung kann ein gesat- 
tigtes Kohlenwasserstoffwachs und/oder ein Alkydharz zu den wasser- 
abstoBenden Systemen zugegeben werden, urn die wasserabstolSen- 
den Eigenschaften zu verbessern. 

In weiteren Ausfuhrungsformen der Erfindung konnen geringe Men- 
gen an Losungsvermittlern, wie Natriumhydroxid oder Ammonium- 
hydroxid, hinzugegeben werden, urn die Stabilitat zu verbessern. 

Die oben ausfuhrlich beschriebenen Zusammensetzungen sind derge- 
stalt verwendbar, da£ sie mit Wasser gemischt werden konnen, urn 
wasserabstofcende Systeme zu bilden, die in gemischtem Zustand fur 
lange Zeit stabil sind, und die dort Anwendung finden, wo vielen 
Materialien, einschliefclich Holz, Papier u.a. cellulosehaltigen Materia- 
lien, Textilien, Mauerwerk, Oberflachenbeschichtungen, pulverformi- 
gen Stoffen, Druckfarben, Leder und Haftmassen, wasserabstofcende 
Eigenschaften verliehen werden. 
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Hinsichtlich der typischen Behandlung eines Holzsubstrats zur Veriei- 
hung wasserabstolSender Eigenschaften wird angenommen, daft bei 
Kontakt mit dem Holz elne Reaktion stattfindet, die es ermoglicht, dalS 
der Carbonsaure- und/oder der Aminbestandteil mit dem reaktiven 
5 Metall der metallorganischen Verbindung vernetzt, um ein wasserab- 
stolSendes Substrat unter Umgebungsbedingungen zu bilden. Wachs 
tragt zu der Substantivitat der WasserabstoKung bei, wenn es als 
Bestandteil zugegen ist. 

10 Ein besonderer Vorteil der wasserabstofcenden Systeme der vorliegen- 
den Erfindung besteht darin, da£ die Verwendung von unerwiinschten 
Kohlenwasserstoffen oder anderen organischen Losemitteln nicht notig 
ist, um die wasserabstoftenden Systeme in Losung zu behalten. Die 
erfindungsgemaften wasserabstofcenden Systeme werden zur Verwen- 

15 dung hinsichtlich der Behandiung von verschiedenen Substraten aus- 
schlie£lich in waJSrigem Medium dispergiert 

In einer bevorzugten erfindungsgemateen Ausfuhrungsform ist die 
verwendete Carbonsaure eine gesattigte oder ungesattigte Fettsaure, 

20 wie z.B. Olsaure, Isostearinsaure, Stearinsaure und Rizinolsaure. Somit 
wurde eine Aminseife von Isostearinsaure durch Hinzugeben 
geschmolzener Isostearinsaure bei 70 bis 80 °C zu einer geruhrten 
Losung von Triethanolamin in Wasser hergestellt. Die Mischung wurde 
fur 15 Minuten weiter geriihrt, auf unter 50 °C abgekuhlt; anschlieiSend 

25 wurde ein Zirkoniummetall-Vernetzungsmittei hinzugegeben, um ein 
Beispiel einer erfindungsgemafcen wasserabstofcenden Zusammenset- 
zung darzustellen. 

Die bevorzugten Vernetzungsmittel konnen von den Metallsalzen, 
30 gebildet aus der Gruppe von Zink, Aluminium, Titan, Kupfer, Chrom, 
Eisen, Zirkonium und Blei, gewahlt werden, wie z.B. die Zirkonium- 
Komplexe, die in der GB-PS 1 002 103 beschrieben sind - und bezo- 
gen auf ein Verfahren - hergestellt werden, indem man zu einer eine 
Zirkonylcarbonatpaste enthaltenden, unter RuckfluE siedenden 



Carbonsaure mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen eine Carbonsaure mit 
mehr als 4 Kohlenstoffatomen hinzugibt. 

Ebenso konnen wasserlosliche anorganische Metallverbindungen ver- 
wendet werden. Ammoniumzirkoniumcarbonat wird zur Herstellung 
der erfindungsgemafcen Zusammensetzungen bevorzugt. 

Die vorstehende ausfiihrliche Beschreibung der Herstellung eines typi- 
schen erfindungsgemafcen wasserabstofcenden Komplexes beinhaltet 
die Verwendung von Triethanolamin. Bevorzugte andere stickstoffent- 
haltende organische Ausgangsverbindungen sind auch wasserloslich, 
urn eine in Wasser dispergierbare Zusammensetzung zu bilden, wenn 
sie mit einer Carbonsaure, die ebenso Wachs, 61, Harz oder eine 
Mischung davon enthalten kann, reagiert. Alle Stickstoff enthaltende 
Zusammensetzungen konnen gegebenenfalls, beispielsweise mit 
Hydroxylgruppen, substituierten Diolen und Triolen, substituiert sein 
und konnen aus der Gruppe von primaren, sekundaren und tertiaren 
Aminen ausgewahlt sein, die eine Alkylgruppe mit 1 bis 5 Kohlen- 
stoffatomen oder ein Wasserstoffatom enthalten, wie beispielsweise 
Ethylamin, Aminomethylpropanol, Diethyiamin, Triethylamin, Amino- 
methylpropandiol, Amide der allgemeinen Formel: 

O 

R — C— NRR 

in der R, R 1 und R 2 ein Wasserstoffatom oder Alkylgruppen mit 1 bis 5 
Kohlenstoffatomen darstellen, wie z.B. Formamid, Acetamid, N-Ethyl- 
acetamid und N,N-Dimethylbutyramid; Diamine, wie z.B. Hydrazin 
und Hexamethylendiamin; cyclische Amine, wie z.B. Morpholin und 
Pyridin; aromatische und aliphatische Aminosauren, wie z.B. 3-Methyl- 
4-aminobenzoesaure. 

In einer weiteren erfindungsgemaJSen Ausfuhrungsform kann ein 
Kohlenwasserstoffwachs als Emulsion oder Dispersion eingearbeitet 
werden. Bevorzugte Wachse sind Paraffinwachse mit Schmelzpunkten 
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im Bereich von ungefahr 50 bis 70 °C. Diese werden durch Einriihren 
bei erhohten Temperaturen oberhalb des Schmelzpunktes des Wach- 
ses eingearbeitet. 

5 Gemafc dem Stand der Technik wurden Wachse in wasseiabstolSende 
Zusammensetzungen auf Losemittelbasis eingearbeitet. GemalS der 
vorliegenden Erflndung werden Parafflnwachse in einer Menge von 25 
bis 150 Gew.-°/o, bezogen auf das Gewicht der anderen vorliegenden 
Bestandteile, erfolgreich eingearbeitet, ohne date ein organisches 
10 Losemittel oder ein Losungsvermittler fur das Wachs verwendet wer- 
den mufcte. 

Gema/S einer weiteren Ausfohrungsform kann die Einarbeitung eines 
walSrigen Acrylpolymers, wie z.BJ Glascol LS12, erhaltlich von der 
15 Firma Allied Colloids, verbesserte WasserabstoJSungseigenschaften wie 
auch Verbesserungen der allgemeinen Stabilitat der Zusammensetzun- 
gen bewirken. 

Demgemafi erhalt man ein erfindungsgemalSes Produkt durch Zugabe 
20 von 10 % Glascol LS12 zu einer l%igen waterigen Stearatlosung von 
2-Amino-2-methyl-propan-l-ol (AMP) mit 1 % Zircomplex PN (einem 
Produkt das in der GB-PS 1 002 103 beschrieben ist) eine niedrigvis- 
kose milchigweiEe Flussigkeit mit einem leicht ammoniakalischen 
Geruch. Dieses Produkt zeigt gute wasserabstofcende Eigenschaften, 
25 verglichen mit patentrechtlich geschiitzten wasserabstofcenden Syste- 
men auf Losemittelbasis, und es hat vorteilhafterweise einen Feststoff- 
gehalt, der mindestens 27 % geringer ist, als der der patentrechdich 
geschiitzten Produkte. 

30 Die folgenden Beispiele dienen zur naheren Erlauterung der Erfin- 
dung. 

In jedem Beispiel wurden eine Carbonsaure und ein Alkanolamin in 
aquimolaren Verhaltnis zusammen oder getrennt mit der gemafc der 
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Zusammensetzung benotigtem Wasser in einen geeigneten Reaktions- 
behalter gegeben. Das Paraffinwachs wurde, soweit hinsichtlich der 
Rezeptur benotigt, zu der auf 70 bis 75 °C erhitzten Mischung unter 
leichtem Ruhren hinzugegeben. Die Ruhrgeschwindigkeit wurde bei 
5 70 bis 75 °C auf 2000 U/min erhoht und fur 15 min beibehalten. Der 
Reaktorinhalt wurde dann sciinell auf unter 30 °C abgekuhlt, wahrend 
die Ruhrgeschwindigkeit weiter auf 2000 U/min blieb. Das Ruhren 
wurde vor der Zugabe des Metallvernetzungsmittels reduziert. Die 
Zugabe des Vernetzers erfolgt in bezug auf die Molverhaltnisse von 
10 Metall zu Alkanolamincarboxylat, das Verhaltnis wird durch die Rezep- 
tur bestimmt. 

Die hergestellten Produkte sind iagerungsstabil und fur die direkte 
Verwendung auf Substraten einsatzfahig. 

15 

Die folgende Tabelie liefert Einzelheiten der Rezepturen der verschie- 
denen Beispiele: 



Bei- 
spiel 


Alkanolamin 


Carbonsaure 


Ammonium- 

ZJiftUIHUIIl- 

carbonat 


Wachsgehalt 
in yo, Dezogen 
auf den tatsach- 
lichen Feststoff- 
anteil 


Feststoffgehalt 
in % der eln- 
satzfaliigen 
Losung 


I 


*• ill iUI lO"^* 

methylpro- 
pan-l-ol 
(1,2 Mol) 


oieannsaure 
(1,2 Moi) 


1,U MOI 

Zirkonium 


50,0 % 


2,0 % 


IX 


methylpro- 
pan-l-ol 
(1,2 Mol) 


Stearinsaure 
(1,2 Mol) 


1,0 Mol 
Zirkonium 


41,2% 


1,7 % 


ILL 


^-Aimno-z- 
methylpro- 
pan-l-ol 
(1,2 Mol) 


Stearinsaure 
(1,2 Mol) 


1,0 Mol 
Zirkonium 


37,5 % 


1,6% 


TV/ 
IV 


z-Amino-z- 
methylpro- 
pan-l-ol 
(1,2 Mol) 


Stearinsaure 
(1,2 Mol) 


1,0 Mol 
Zirkonium 


33,3 % 


1,5 % 


V 


O Anting O 

z-Airano-z- 
methylpro- 
pan-l-ol 
(1,2 Mol) 


Stearinsaure 
(1,2 Mol) 


1,0 Mol 
Zirkonium 


28,6% 


1,4 % 


VI 


£*~£\1 1 11X1 (_>— 

methylpro- 
pan-l-ol 
(1,2 Mol) 


Stearinsaure 
(1,2 Mol) 


1,0 Mol 
Zirkonium 


23,1 % 


1,3% 


vn 


?-Aminn O 
^-x\IIllI10-£- 

methylpro- 
pan-l-ol 
(1,2 Mol) 


Stearinsaure 
(1,2 Mol) 


1,0 Moi 
Zirkonium 


0,0 % 


1,0% 


vm 


2-Amino-2- 
ethylpropan- 
1,3-diol 
(1,0 Mol) 


Stearinsaure 
(1,0 Mol) 


1,0 Mol 
Zirkonium 






DC 


2-Amino-2- 
ethylpropan- 
1,3-diol 
(1,0 Mol) 


Talloifett- 

saure 
(1,0 Mol) 


1,0 Mol 
Zirkonium 


50% 


10% 


X 


2-Amino-2- 
ethylpropan- 
1,3-diol 
(1,0 Mol) 


Tallolfett- 
saure (1,0 
Mol) 


1,0 Mol 
Zirkonium 


0,0% 


5% 


XI 


3-Amino- 
1,2-propan- 

diol 
(1,2 Mol) 


Stearinsaure 
(1,2 Mol) 


1,0 Mol 
Zirkonium 


33,3 % 


1,5% 
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Die Beispiele I bis VII sind insbesondere zur Behandlung von Holz 
geeignet. 

Um die WasserabstoJSung zu testen wurde ein Quellversuch mit 
5 Weichholzwurfeln mit 18 mm Kantenlange wie folgt abgeandert: 

Jeder Wiirfel, der mit dem wasserabstoSenden System durch 15-minii- 
tiges Tranken in der Testlosung und Trocknen fur 7 bis 10 Tage 
behandelt wurde, wurde in eine Schale unter eine Meftuhr gegeben. 
10 Die Mefiuhr wurde auf Null gesetzt und es wurde Wasser in die Schale 
bis zum volligen Eintauchen des Testwurfels gegeben. 

In 30- und 120-minutigen Intervallen wurde die Mefcuhr im Vergleich 
zu einem Standard abgelesen. Der Wurfel wurde anschlie/Send gewo- 
15 gen, um den Grad der Wasseradsorption zu bestimmen. 

Tests mit den Produkten der Beispiele I bis VII fuhrten zu den in den 
Tabellen 1 und 2 genannten Ergebnissem 

20 TabeUe 1 



Beispiel 


Anzahl der 
durchgefuhr- 
ten Tests 


Vol.-Zunahme in 
% nach 30 min. 
Untertauchen, 
bezogen auf die 
urspriingliche 
WurfelgroEe 


Vol.-Zunahme in 
% nach 120 min. 
Untertauchen, 
bezogen auf die 
ursprungliche 
WurfelgrdSe 


Wasseraufhahme 

in % nach 120 
min. Untertauchen, 

bezogen auf das 
ursprungliche 
Wurfelgewicht 


I 


5 


0,7 


1,54 


11,4 


n 


9 


0,674 


1,6 


9,97 


m 


1 


0,575 


1,615 


9,5 


IV 


13 


0,48 


1,58 


9,25 


V 


1 


0,536 


1,64 


9,3 


VI 


4 


0,46 


1,31 


12,46 


vn 


8 


0,69 


1,85 


18,2 


Ver- 
gleich* 


11 


0,56 


1,56 


10,47 


Wasser 


6 


0,71 


2,32 


22,9 



* Thompsons Waterseal (eingetragenes Warenzeichen) 
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Tabelle 2 



rieispiei 


Anzanl aer 
durchge- 
fuhrten 
Tests 


Reduktion des 
Volumens in % 
nach 30 min 
Untertauchen 


Reduktion des 
Volumens in % 
nach 120 min 
Untertauchen 


Reduktion der 
Wasseraufnahme 
des behandelten 
Wurfels in % nach 
120 min Unter- 
tauchen 


I 


5 


-1,4 


I -33,6 


-50,2 


n 


9 


-5,1 


-31,0 


-56,5 


m 


1 


-19,0 


-30,4 


-58,5 


IV 


13 


-32,4 


-31,9 


-59,6 


V 


1 


-24,5 


-29,3 


-59,4 


VI 


4 


-35,2 


-43,5 


-45,6 


vn 


8 


-2,8 


-20,3 


-20,5 


Ver- 
gleich* 


11 


-21,1 


-32,8 


-54,3 


Wasser 


6 


0 


0 


0 



* Thompsons Waterseal (eingetragenes Warenzeichen) 

5 

Die Rezeptur des Beispiels Vm ist zur Behandlung von Textilien 
besonders geeignet. 

10 Um die Wasserabstofcung zu testen, werden Baumwollgewebestxeifen 
(1 x 0,5 m) entweder in die Zubereitung (Test) oder in Wasser 
(Vergleich) 5 Minuten lang untergetaucht und anschlieEend im Ofen 
bei 80 °C fur 10 Minuten getrocknet. Spruhtests wurden gemaft der 
Britischen Norm 3702 durchgefuhrt. Ein Spruhwert von weniger als 4 

15 ist unbrauchbar. Der maximal erreichbare Wert betragt 5. 





Spruhwert 


; Test 


5 


Vergleich 


2 



Beispiel Vm ist gleichfalls zur Behandlung von Haftmassen geeignet. 



Um die Wasserabstofcung zu testen, wird eine Haftmasse 
(Polyvinylacetat) entweder mit der Zusammensetzung CTest) oder mit 
Wasser (Vergleich) in einem Verhaltnis von 1 : 1 gemischt. Dann 
wurde ein Whatman No. 1 Filter-Papier damit getrankt und im Ofen 
fur 15 Minuten bei 95 °C getrocknet AnschlieKend wurden hydrostati- 
sche Drucktests (HDT) durchgefuhrt. 





HDTCcm) 


Test 


34 


Vergleich 


16 



Die Zusammensetzung von Beispiel IX ist insbesondere zur Behand- 
lung von Ziegelsteinen, Beton, Druckfarbe, Leder und Spanplatten 
geeignet. 

Um die Wasserabstofiung von Ziegelsteinen und Beton zu testen, 
wurden Teststucke in geeigneter Grofce mit der Zusammensetzung 
(Test) oder Wasser (Vergleich) getrankt und 7 Tage lang getrocknet 
und genau gewogen. Anschliefcend wurden die Stucke 1 Stunde lang 
in Wasser untergetaucht, trockengetupft und wieder gewogen. 







Gewichtszunahme 
in % 


Abnahme des 
Absorptionsmafc 
in% 


Ziegelstein 


Test 


1,6 


83,5 


Vergleich 


9,7 




vorgeharteter 
Beton 


Test 


0,5 


93,2 


Vergleich 


7,3 





Um die WasserabstolSung von Tinte zu testen, wurden Losung von 
schwarzer Quink-Tinte entweder mit der Zusammensetzung (Test) 
oder mit Wasser (Vergleich) in einem Verhaltnis von 1 : 1 gemischt. 
Dann wurde ein Whatman No. 1 Filterpapier mit diesen Losungen 



getrankt und fur 48 Stunden an der Luft getrocknet Hydrostatische 
Drucktests wurden anschlieSend durchgefuhrt. 





HDT (cm) 


Test 


24,5 


Vergleich 


1,0 



Urn die WasserabstoJSung von Leder zu testen, wurden kleine Stiicke 
(2x3 cm) einerseits mit der Zusammensetzung (Test) und anderer- 
seixs mit Wasser (Vergleich) fur 5 Minuten getrankt und anschliefSend 
5 Tage lang getrocknet, bevor sie genau gewogen wurden. Die Stiicke 
wurden dann 1 Stunde lang unter Wasser gesetzt, trockengetupft und 
wieder gewogen. 





absorbiertes Wasser in % 


Redu2ierung in %, bezogen 
auf den Vergleich 


Test 


90,4 


23,8 


Vergleich 


118,6 





Um die Wasserabstofcung von Spanpiatten zu testen, wurden Test- 
stucke (5 x 5 x 1,1 cm) einerseits mit der Zusammensetzung (Test) 
oder andererseits mit Wasser (Vergleich) 15 Minuten lang getrankt und 
72 Stunden lang getrocknet, bevor sie genau gewogen wurden. Die 
Stucke wurden dann 24 Stunden lang unter Wasser gesetzt und die 
prozentuale Volumenzunahme und Wasserabsorption wurden 
bestimmt. 





Volumenzunahme in % 
nach Untertauchen 


Wasserabsorption in %, 
bezogen auf das ursprungliche 
Holzgewicht 


Test 


15,0 


47,4 


Vergleich 


27,1 


62,3 



Die Zusammensetzung des Beispiels X ist insbesondere zur Behand- 
lung von Puivem geeignet. 

Urn die WasserabstoSung zu testen, wurden 10 g Caldumcarbonat, die 
entweder mit der Zusammensetzung (Test) vorbehandelt oder unvor- 
behandelt (Vergleich) waxen, in 200 ml Wasser gegeben und 
anschlieiSend far 30 Sekunden sehr stark geruhrt, was dazu fuhrt, dafi 
das mit Wasser benetzte Calciumcarbonat zu Boden sinkt Das Wasser, 
das das benetzte Calciumcarbonat enthalt, wurde anschliefiend durch 
ein vorher gewogenes Filterpapier gefiltert, dieses Papier wurde 
48 Stunden lang bei 35 °C getrocknet und anschlieiSend wieder gewo- 
gen. 





benetzt in % 


nicht benetzt in % 


Test 


0,1 


99 


Vergleich 


9,7 


3 



Die Zusammensetzung des Beispiels XI wird insbesondere zur 
Behandlung von Papier eingesetzt, um diesem sowohl wasserabsto- 
/Sende Eigenschaften als auch verbesserte Zugfestigkeit zu verleihen. 

Um die Wasserabstofcung zu testen, wurde ein Whatman No. 1 Filter- 
papier einerseits mit der Zusammensetzung (Test) oder andererseits 
mit Wasser (Vergleich) getrankt und im Ofen bei 110 °C fur 
30 Minuten getrocknet, bevor die hydrostatischen Drucktests durchge- 
fuhrt wurden. 





HDT (cm) 


Test 


100 


Vergleich 


15 



Um die Zugfestigkeit des feuchten Papiers zu bestimmen, wurde ein 
555 g Gewicht benutzt, um auf das runde Filteipapier (5,5 cm Durch- 
messer) einen Druck auszuiiben, wobei die Zeit bis zum ZerreiiSen 
des Filterpapiers gemessen wurde. 





Durchschnittszeit bis zum Zerreifien 
(min/sec) 


Test 


4-59 


Vergleich 


0 



Es wird Wert darauf gelegt, da/5 die Erflndung durch die oben genann- 
ten Beispiele nicht begrenzt werden soil; es sind viel zu viele Ausfuh- 
rungsfonnen moglich, wie sie beispielsweise fur den Durchschnitts- 
fachmann naheliegen, ohne da£ man einen erfindungsgema£en, durch 
die nachfolgend angegebenen Anspriiche definierten Bereich verlafct. 
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Patentanspriiche 

1. Wafcrige, nach dem Trocknen wasserabstofcende Zubereitung, beinhal- 
tend das Produkt der Umsetzung einer oder mehrerer 3 bis 22 Kohlen- 
stoffatome enthaltenden Fettsaure(n) mit einem polyfunktionellen aro- 
matischen oder aliphatischen Amin oder substituierten Amin mit 2 bis 
25 Kohlenstoffatomen und anschliefcend mit einem wasserloslichen 
Metallkomplex-Vernetzungsmittel, das ein oder mehrere Metalle aus 
den Gruppen la, Ha, ma, IVa und der ersten und zweiten Reihe der 
Ubergangsmetalle des Periodensystems Elemente enthalt 

2. Zubereitung nach Anspruch 1, enthaltend ein gesattigtes Kohlenwas- 
serstoffwachs. 

3. Zubereitung nach Anspruch 1 oder 2, enthaltend ein Alkydharz. 

4. Zubereitung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, enthaltend 
ein wassriges Acryipolymer. 

5. Zubereitung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, enthaltend 
einen Losungsvermittler. 

6. Zubereitung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das 
Vernetzungsmittel Ammoniumzirkoncarbonat umfafSt. 

7. Zubereitung nach Anspruch 6, wobei die Carbonsaure aus Stearinsaure 
besteht. 

8. Zubereitung nach Anspruch 7, wobei das Amin aus 2 -Amino-2 -methyl- 
propan-l-ol besteht. 

9. Zubereitung nach Anspruch 7, wobei das Amin aus 2-Amino-2-ethyl- 
propan-l,3-diol besteht. 
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10. Zubereitxing nach Anspruch 6, wobei das Amin aus 3-Amino-l,2-pro- 
pandiol besteht. 

11. Zubereitung nach Anspruch 6, wobei die Carbonsaure aus Tallolfett- 
saure besteht. 

12. Zubereitung nach Anspruch 11, wobei das Amin aus 2-Amino-2-ethyl- 
propan-l,3-diol besteht. 

13. Zubereitung nach einem der Anspruche 6 bis 12, wobei das Paraffin- 
wachs in einer Menge von 0,0 bis 50 Gew.-% der Feststoffe vorhanden 
ist. 

14. WasserabstofSendes System, umfassend die Zubereitung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche in Form einer Dispersion in Wasser. 

15. Wasserabstofiendes System nach Anspruch 14, wobei das Feststoffge- 
wicht in der Losung im Bereich von 1 bis 10 % liegt. 

16. Verfahren zum Behandeln eines Substrats, um es wasserabstofcend zu 
machen, enthaltend die Applikationschritte einer Zubereitung nach 
einem der Anspruche 1 bis 15 auf dieses. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus Holz besteht. 

18. Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus einem Textilmate- 
rial besteht. 

19. Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus einem Klebstoff 
besteht. 

20. Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus Mauerwerk 
besteht. 



21. Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus Zement besteht. 

22. Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus einer Druckfarbe 
besteht. 

23. Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus Leder besteht. 

24. Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus einer Spanplatte 
besteht. 

25* Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus einem Pulver 
besteht. 

26. Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Substrat aus Papier besteht 



